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Indledning

Denne uddannelsesbog er teenkt som en stgtte i kontakten mellem skole, virk-
somhed og leerling under uddannelse til kgletekniker. Den kan ikke erstatte " Be-
kendtgarelse om kgleteknikeruddannelsen” og " Vejledning til bekendtggarel-
se om kgleteknikeruddannelsen”.

Uddannelsesbogen skal bruges til at give virksomheden og skolen gensidig in-
formation om, hvad leerlingen beskeeftiges med pa skolen henholdsvis i virksom-
heden, og den skal give parterne mulighed for at supplere undervisningen og
praktikken.

| uddannelsesbogen bgr der anfares vurdering af eventuelle behov for suppleren-
de skoleundervisning og for supplerende oplaering i praktikvirksomheden. Uddan-
nelsesbogen bar ikke indeholde andre vurderende udsagn om laerlingen end de
rent faglige.

Virksomheden bgr udpege en uddannelsesansvarlig eller kontaktperson, der star
som garant for, at den ngdvendige oplaering i finder sted.

Det er lzerlingen og kontaktpersonen, der er ansvarlig for at uddannelsesbogen er
ajourfert. Nar virksomheden har faet uddannelsesbogen farste gang, skal lzerlin-
gen medbringe uddannelsesbogen til alle efterfglgende hovedforlgb. Efter hver
hovedforlgb pa DjH vil skolen udfylde pagaeldende hovedforlagbs vejledning og
herefter sende uddannelsesbogen tilbage til virksomheden. Efter endt laeretid er
uddannelsesbogen leerlingens ejendom.

Det skal preeciseres, at det er virksomheden, der har hovedansvaret for, at leerlin-

gen nar uddannelsens mal, herunder bestar den afsluttende svendeprgve. Ca.
3/4 af den samlede lzeretid foregar i virksomheden.

Hvis du har yderligere spgrgsmal kan disse eventuelt stilles til:

Vesterbrogade 6D, 4. eller Den jydske Haandvaerkerskole
1780 Kgbenhavn V Ellemosevej 25
TIf.: 33779111 8370 Hadsten
TIf.: 8937 0100
Att.: Henning Hadenfeldt Att.: Udd. leder Ib Baek Jensen

E-mail ibj@hadstents.dk
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Lidt om kgleteknikeruddannelsen
Uddannelsens mal

§ 2. Den uddannede indenfor kgleteknikeruddannelsen udfagrer, under iagttagelse
af geeldende miljg- og sikkerhedsanvisninger, alle arbejdsprocesser, der fore-
kommer inden for det omrade, uddannelsen retter sig imod.

Stk. 2. Den uddannede kaletekniker planlaegger og udfarer arbejde pa alle typer
kgleanlseg med ubegraenset fyldning af alle typer kalemiddel. Kgleteknikeren
monterer, idriftseetter, fejlsagger, fejlretter, optimerer og demonterer kgleanleeg og
foretager lovpligtigt eftersyn samt indgar i team ved starre arbejdsprojekter. Kgle-
teknikeren udfgrer arbejdet i overensstemmelse med gaeldende standarder og
anvender tekniske specifikationer pa dansk og engelsk. Kgleteknikeren dokumen-
terer mindre kgleanlaeg i henhold til gaeldende lovgivning. Kaleteknikeren anven-
der informationsteknologi i forbindelse med den daglige produktion, herunder
sggning og fremskaffelse af relevant teknisk-faglig information.

Kgleteknikeren har i gvrigt:

1. kendskab til samarbejds- og kommunikationsteknikker og indgar i samar-
bejdsprocesser,

kendskab til projektorganisation og indgér i projektgrupper,

kendskab til og forstéelse for kundebetjening og faglig kommunikation,
kendskab til instruktions- og preesentationsteknik,

kvalitets- og miljgbevidsthed.

arwN

Stk. 3. Den uddannede kgleassistent medvirker ved arbejde pa alle typer kglean-
leeg. Kgleassistenten medvirker ved montage, idriftsaetning og demontage af ka-
leanleeg. Kgleassistenten udfarer arbejdet i overensstemmelse med gaeldende
standarder.

Kgleassistenten har i gvrigt:

1. kendskab til samarbejde og indgar i samarbejdsprocesser,

2. kvalitets- og miljgbevidsthed.

Uddannelsens varighed og struktur

Skoleuddannelsen starter med grundforlgbet Handvaerk og Teknik pa 20 uger.
Grundforlgbet bestar af en generel del pa 12 uger samt en kgleteknisk uddannel-
sesrettet del pa 8 uger.

Den obligatoriske skoleundervisning i hovedforlgbet er opbygget af 3 skoleperio-
der pa hver 10 uger, og 1 skoleperiode pa 5 uger. Skoleundervisningen er pa i alt
55 ugers varighed.

I modelskitserne er fordelingen mellem skole og praktik vist for henholdsvis en
leerling der begynder uddannelsen p& skole og en leerling der begynder uddan-
nelsen i praktikvirksomheden.

[1. &r | 2. &r [3. ar [4. &r |
Grundforlagb . H1. . H2. . H3. . H4.
(12+8) uge Praktik 10 uge Praktik 10 uge Praktik 10 uge Praktik 5 uge P

Eller

. Grundforlagb . H1. . H2. . H3. . H4.
Praktik (12+8) uge Praktik 10 uge Praktik 10 uge Praktik 10 uge Praktik 5 uge P

Modellerne er vejledende.

Skolen vil forsgge at planleegge det saledes, at praktiktiden bliver fordelt ligeligt
mellem hovedforlgbene.

4. hovedforlgb med svendeprgven vil komme til at ligge sa sent i leeretiden som
muligt.




Skoleuddannelsen

Undervisningen vil pa en helhedsorienteret made omfatte bade praktisk og teore-
tisk undervisning med henblik p& at give lzerlingen de forngdne generelle og spe-
cielle kvalifikationer, som uddannelsen tager sigte pa. Undervisningen giver ind-
sigt i og forstaelse for miljgmaessige forhold, herunder handtering af miljgmaessi-
ge problemstillinger i forbindelse med materialeanvendelse. Undervisningen skal
samtidig give forudseaetninger for udbygning af kvalifikationer ved efter- og vide-
reuddannelse og bidrage til lzerlingens personlige udvikling og forstaelse af
samfundet og dets udvikling.

Fagtyper
Erhvervsuddannelserne i Danmark er opbygget med falgende fagtyper.
Grundfag (G)

Skal bidrage til at give erhvervsuddannelserne faglig bredde, fremme den person-
lige udvikling. Bidrage til studiekompetence og give en forstaelse af samfundet og
dets udvikling.
Fglgende niveauer anvendes:
F  niveau mellem Folkeskolens Afgangsprgve og Folkeskolens Udvidede Af-
gangs prgve.
E svarer til Folkeskolens Udvidede Afgangsprave.
D niveau mellem Folkeskolens Udvidede Afgangsprgve og gymnasialt niveau
C.
C svarer til det gymnasiale niveau C.

Omradefag (O)

Omfatter praktisk og teoretisk undervisning, der er seerlige for kaleteknikeruddan-
nelsen, og bidrager til at give lserlingen en generel og specifik erhvervskompeten-
ce.

Fglgende niveauer anvendes: Begynder niveau, Rutine niveau, Avanceret niveau.

Specialefag (S)

Er pa det for erhvervsuddannelserne hgjeste faglige niveau, praktisk og teoretisk.
De er seerlige for uddannelsen og bidrager til at give laerlingen specifik erhvervs-
kompetence.

Falgende niveau anvendes: Avanceret niveau.

Det er skolen og det lokale uddannelsesudvalg der sammen, og i overensstem-
melse med "Bekendtggrelse om kgleteknikeruddannelsen” og " Vejledning til
bekendtggrelse om kgleteknikuddannelse”, fastseetter det naermere indhold af
undervisningen.

Fag og timefordeling er som skitseret pa neeste side.

Den jydske
Haandvarkerskole
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Grundforlgb

Hovedforlgb

1.0qg2.
modul.

3.
modul

Fag, (G=grundfag, O=omradefag,
S=specialefag)

Uger

Uger

Uger

Uger

Uger

Uger

Farstehjeelp og brand, G

Y

Naturfag, G F niveau

Matematik, O F niveau

1,7

0,3

Dansk, G F niveau

Arbejdsmiljg, G

Arbejdsorganisering, O

2%

Engelsk, G F niveau

Produktudvikling, produktion og service, G

Materialeforstaelse, G

Informationsteknologi, DjH fag

0,5

Bearbejdningsteknik, O

Sammenfgjningsteknik, O

Termisk sammenfgjning, O

Maleteknik, O

1%

Tegningsforstéelse, O

Automation, O

Y

Grundleeggende kaleteknik, O

3(1)

Montage- og sammenfgjningsteknik, O

3@)

Styringsteknik, O

2(1)

Grundforlgbsprojekt

®3)

Sma keleanleeg; O

2Y

Kommercielle kgleanleeg, O

3Y2

Industrielle kaleanlzeg, O

Pladsbyggede kgleanleeg, S

Koleteknik 1, S

1%

Kgleteknik 2, S

2Y

Valgfri specialefag

Valgfag

Der vil pa de forskellige hovedforlgb optraede fag som ikke er indeholdt i skitsen.

Disse er indeholdt i de overordnede fag, og undladt her for ikke at miste over-

skueligheden.

Den jydske Haandvaerkerskole har valgt at opbygge undervisningen, som det er

beskrevet videre i denne uddannelsesbog.
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Bedgmmelse

Som grundlag for bedemmelse i skolevejledninger og svendeprgve er anvendt 7 -
trinsskalaen.

Karakter| Betegnelse Beskrivelse

Fremragende preestation, der demonstrerer udtemmende opfyldelse af

12 Fremragende fagets mal, med ingen eller f& uvaesentlige mangler.
o Fortrinlig preestation, der demonstrerer omfattende opfyldelse af fagets mal,
10 Fortrinlig : )
med nogle mindre veesentlige mangler.
7 Godt God preestation, der demonstrerer opfyldelse af fagets mal, med adskillige
mangler.
4 Nogenlunde Nogenlunde preestation, der demonstrerer en mindre grad af opfyldelse af

fagets mal, med adskillige vaesentlige mangler.

Tilstraekkelig praestation, der demonstrerer den minimalt acceptable grad af

2 Tilstraekkeligt opfyldelse af fagets mal.

Utilstraekkelig praestation, der ikke demonstrerer en acceptabel grad af op-

0 | Utilstrekkeligt | 40156 af fagets mal.

-3 Ringe Den helt uacceptable preestation.

Skolebevis

Falgende krav, fra bekendtgarelsen, skal opfyldes far skolen kan udstede skole-
bevis.

§ 23. Skolebevis udstedes i henhold til hovedbekendtgarelsen og eksamensbe-
kendtgarelsen nar skoleundervisningen er gennemfart, jf. stk. 2. Stk. 2. Falgende
betingelser skal veere opfyldt, for at der kan udstedes skolebevis:

1) Eleven har opnaet mindst karakteren 6 (efter 7-trinsskalaen er kravet mindst 2)
som gennemsnit af alle afsluttende prgvekarakterer eller standpunktskarakterer i
grundfag i hovedforlgbet.

2) Eleven har opnaet mindst karakteren 6 (efter 7-trinsskalaen er kravet mindst 2)
i hvert enkelt omradefag og specialefag i hovedforlgbet eller har gennemfart faget
efter reglerne for faget jf. § 17, stk. 2.

3) Eksamen efter 88 19 og 20 skal veaere bestaet (svendeprave).

Stk. 3. Hvis betingelserne for udstedelse af skolebevis ikke er opfyldt, udsteder
skolen en skolevejledning.

Fraveer pa skolen
Generelt

Skolens regelsaet ved fraveer er beskrevet i kgleafdelingens instruktionshandbog
med fglgende retningslinier:

. Ved sygdom kontaktes skolens elevadministration (Lars Ngrlund lokal
311) mellem 08.00 og 09.00 for at meddele dette.

. Undervisningsfri aftales med klasseleereren samt uddannelseslederen.
Har eleven en uddannelsesaftale treeffes afggrelsen efter forhandling
med praktikvirksomheden.

. Ved udeblivelse fra undervisning uden lovlig grund eller gentagen fravaer
vil leerlingens praktikvirksomhed blive kontaktet.




Registrering

Nar eleven kommer tilbage efter fraveer udfylder han en fravaerserkleering udleve-
ret af skolen. Fraveer registreres i brugerweb.

Praktikuddannelsen

Praktikuddannelsen skal gennemfgres saledes, at den sammen med skoleunder-
visningen farer til, at lzerlingen nar uddannelsens mal.

| den fagrste praktikperiode skal leerlingen orienteres om de arbejdsopgaver, som
forekommer i uddannelsen, og under instruktion udfgre ukomplicerede arbejds-
opgaver.

| de praktikperioder, der fglger efter grundforlgbet, skal uddannelsen i virksomhe-
den tilretteleegges saledes, at praktikuddannelse og skoleundervisning supplerer
hinanden og saledes, at lzerlingen videreudvikler de feerdigheder, der er opnaet
pa de forudgaende hovedforlgb. Der gives endvidere introduktion til discipliner,
der er indeholdt i det falgende hovedforlgb.

Under praktikuddannelsen arbejdes der med relevante arbejdsopgaver og efter
stigende sveaerhedsgrad. | gvrigt kan leerlingen beskaeftiges indenfor arbejdsopga-
ver og discipliner, der er relevante og veerdifulde for uddannelsen. Herudover bgr
det tilstreebes at medtage laerlingen nar saerlige arbejdsopgaver, fejl m.m. fore-
kommer. Pa den anden side bgr lzerlingen ogsa oparbejde en arbejdsrutine gen-
nem normalt arbejde for derved at blive fortrolig med arbejdsprocesserne.

| bekendtgarelsen star der:

§ 15. Praktikuddannelsen omfatter fglgende arbejdsomrader og funktioner:

1) Medvirken ved planlaegning og metodefastleeggelse af kaletekniske opgaver.
2) Tildannelse, montage og reparation af rgr og rgrelementer til kgleanlaeg.

3) Idriftseetning, eftersyn og service pa alle typer kaleanlzeg.

4) Instruktion og vejledning af brugere af kagleanleeg.

stk. 2. Praktikuddannelsen omfatter for kgleassistentuddannelsen alene de i stk.
1, nr. 1og 2 naevnte arbejdsomrader og funktioner.

Stk. 3. Malene med praktikuddannelsen er:

1) Eleven kan medvirke ved tilretteleeggelse af kaletekniske arbejdsopgaver.

2) Eleven kan medvirke ved montage, idriftseetning og demontage af kaleanlaeg.
Kgleassistenten udfgrer arbejdet i overensstemmelse med geeldende standard.
3) Eleven kan udarbejde den til opgaverne forngdne dokumentation.

4) Eleven kan selvstaendigt opbygge, idriftseette og indregulere anleeg af typerne
sma kaleanlzeg, kommercielle kaleanleeg, industrielle keleanleeg og specielle
kgleanleeg.

5) Eleven kan selvsteendigt udfare reparationsopgaver og service pa alle typer
koleanleeg.

6) Eleven kan udfgre alle arbejdsopgaver, jf. stk.1, under iagttagelse af geeldende
miljg- og sikkerhedsanvisninger.

stk. 4. Malene med praktikuddannelsen omfatter for kgleassistentuddannelsen
alene de i stk. 3, nr. 1og 2 naevnte mal.

Den jydske
Haandvarkerskole

Tekniske Skoler @stjylland
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Skolevejledning grundforlgb, 3. modul (udfyldes af skolen)
Periode:
o Eksamen
Uddannelsesrettede omradefag Uger Karakter m = mundtlig, s = skriftlig
Grundleeggende kgleteknik, O 3() Standpunkt
Montage- og sammenfgjningsteknik, O 3(1) Standpunkt
Styringsteknik, O 2(1) Standpunkt
Grundforlgbsprojekt 3) Standpunkt
Matematik, O Niveau 0,3 / m Eksamen / standpunkt
8§26 Kursus Bevis
Helhedsvurdering / samlet vurdering Adgangsgivende til ho-
vedforlgb

Malene for de uddannelsesrettede omradefag i grundforlabet er:

Grundleeggende kgleteknik:

Modulets formal er, at eleven opnar kendskab til kaleprocessen og grundlaeggen-
de faerdigheder i opbygning af enkle kaleanlaeg.

Formalet er endvidere, at eleven bliver i stand til at handtere kaglemidler i over-
ensstemmelse med geeldende miljg- og sikkerhedsforskrifter.

Montage- og sammenfgjningsteknik:

Modulets formal er, at eleven opnar grundlaeggende feerdigheder i bearbejdning,
sammenfgjning og montage af rar og komponenter til kaleanlseg.

Formalet er endvidere, at eleven bliver i stand til at udfgre arbejdet i overens-
stemmelse med geeldende sikkerheds-, miljg- og kvalitetskrav.

Styringsteknik:

Modulets formal er, at eleven opnar grundleeggende feerdigheder i opbygning af
el-tekniske styringer til kgleanlaeg.

Formalet er endvidere, at eleven bliver i stand til at udfare arbejdet i overens-
stemmelse med geeldende sikkerheds-, miljg- og kvalitetskrav

Evt. meddelelser til praktikvirksomheden angaende grundforlgbets 3. modul:

Godkendt fraveer (G): timer
Ikke godkendt fraveer (1): timer
For sent (F): timer
Klasseleerer:
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Praktikerkleering 2. praktikperiode (udfyldes af leerling og uddannelsesansvarlig)

Leerlingen har vaeret beskeeftiget indenfor falgende omréader:

Meget

Noget

Sjeeldent

Slet ikke

Fabrikation

Montage / demontage

Service

Eftersyn

Reparation

Under hvilke former er arbejdet udfart (selvstaendigt, under vejledning m.m.):

Handveerksmaessige faerdigheder:

Meget

Noget

Sjeeldent

Slet ikke

Termisk sammenfgjning

Hardlodning

Tig svejsning

Autogen svejsning

Elektrode svejsning

Tildannelse af ror

Bukning

Kalibrering

Tilpasning

Skeering

Mekanisk sammenfgjning

Isolering

Eventuelle bemaerkninger/behov for supplerende faglig opleering i virksomheden
eller andre relevante oplysninger:

Periodens varighed:

uger

Leerling

Uddannelsesansvarlig
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Skolevejledning 1. hovedforlgb (udfyldes af skolen)
Periode:
Eksamen
Fag Uger Karakter m = mundtlig, s = skriftlig
Naturfag, G Niveau: 2 / m Eksamen / standpunkt
L . . Afsluttes pa
Produktudvikling, produktion og service, G 1 2 hovedforlgb
Materialeforstaelse, G 1 Standpunkt
Termisk sammenfgjning, O 1 Standpunkt
Sma keleanlseg, O 2,5 Standpunkt
Kgleteknik 1, S 1,5 Standpunkt
Valgfag 1 Produkt vurderes
L - AUS Bevis

Modulets formal er, at eleven opnar feerdigheder i udfarelse af montageopgaver og eftersyn pa sma
kaleanleeg.

Eleven kan: | samarbejde med andre planleegge og udfgre rermontage pa sma keleanleeg med tilhg-
rende styring.

Selvsteendigt udfare teethedsprevning af sma keleanleeg med efterfalgende evakuering.

Demonstrere kendskab til milja- og sikkerhedsregler ved pafyldning af kalemiddel og ved at anvende
korrekt personlig beskyttelse.

Idriftsaette sma anlaeg og foretage indregulering til opgivne driftsdata.

Selvsteendigt fejlfinde og fejlrette p& sma anlaeg.

Komponenter: Eleven kan efter vejledning og i samarbejde med andre udvaelge de til sma kgleanlaeg
nagdvendige komponenter, nar der foreligger en anleegsbeskrivelse.

Automatik: Eleven kan efter vejledning og i samarbejde med andre udvaelge de til styring af sma kegle-
anlzeg ngdvendige eller kreevede automatik komponenter, nar der foreligger en anlaegsbeskrivelse.

Elektroteknik: Eleven kan efter vejledning og i samarbejde med andre udfgre en mindre styring som
anvendt pa sma kgleanlaeg.
Indbygning af styringen foretages i en kontrolleret og godkendt tavle.

Dokumentation: Eleven kan selvsteendigt udfare tegning af rardiagrammer og kredsskemaer til sméa
kaleanleeg med anvendelse af geeldende danske standarder.

Evt. meddelelser til praktikvirksomheden angaende 2. hovedforlgb:

Godkendt fraveer (G): timer
Ikke godkendt fraveer (1): timer
For sent (F): timer
Neeste skoleophold planlagt til
Klasseleerer:

10
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Praktikerklaering 3. praktikperiode (udfyldes af leerling og uddannelsesansvarlig)

Leerlingen har veeret beskaeftiget indenfor falgende omrader:

Meget Noget Sjeeldent | Slet ikke

Fabrikation

Montage

Idriftsaetning

Service

Eftersyn

Reparation

Fejlfinding

Betjene PC / elektroniske styringer
El-montage

Under hvilke former er arbejdet udfart (selvstaendigt, under vejledning m.m.):

Handveerksmaessige faerdigheder:

Meget Noget Sjeeldent | Slet ikke

Termisk sammenfgjning Hardlodning
Tig svejsning
Autogen svejsning
Elektrode svejsning
Tildannelse af rgr Bukning
Kalibrering

Tilpasning

Skeering

Mekanisk sammenfgjning
Isolering

Eventuelle bemaerkninger/behov for supplerende faglig opleering i virksomheden
eller andre relevante oplysninger:

Periodens varighed: uger

Leerling Uddannelsesansvarlig

11
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Skolevejledning 2. hovedforlgb (udfyldes af skolen)
Periode:
Eksamen
Fag Uger Karakter m = mundtlig, s = skriftlig
Kommercielle kagleanleeg, O 3,5 Standpunkt
Engelsk, G niveau: 2 / m Eksamen / standpunkt
. Delkarakter afsluttes p&
Kgleteknik 2, S 25 4. hovedforlab
Produktudvikling, produktion og service (G) 1 Standpunkt
Valgfag 1 Produkt vurderes

Modulets formal er, at eleven opnar feerdigheder i montage af styring pa keleanleeg samt i udfarelse af
eftersyn pa kommercielle kgleanlzeg i henhold til gaeldende lovgivning.

Eleven kan:

Udfgre montage af kommercielle kgleanlseg med tilhgrende styringer ud fra korrekt beskrivelse og do-
kumentation. Forbinde, programmere og justere elektroniske regulatorer.

Beskrive og gennemfgre en procedure for opstart ved ibrugtagning af nye anleeg og foretage en indre-
gulering af anleegget til opgivne driftsdata. Udfare fejlfinding og fejlretning p& keleanleeg ud fra doku-
mentation og herunder pavise fejl henfart til elektroniske regulatorer.

Rapportere mundtligt og skriftligt pa fagligt niveau om arbejdsopgavers udfarelse.

Parallel-koblede komponenter: Eleven kan udvaelge de til kommercielle kagleanleeg ngdvendige kom-
ponenter, nar der foreligger en anlaegsbeskrivelse. Parallelt koblede komponenter omfatter ogsa ngd-
vendigt reguleringsudstyr til eksempelvis olietilbagefarsel.

Elektroteknik: Eleven kan udfgre komplette styringer til kommercielle kgleanlaeg efter egen dokumen-
tation.

Dokumentation: Eleven kan selvstaendigt udfgre dokumentation af kommercielle kaleanlseg. Doku-
mentationen omfatter rardiagrammer, hovedstramsskemaer, nggleskemaer, forbindelsesdiagrammer til
PLC-styringer, komponentlister og betjeningsvejledninger.

Lovgivning: Eleven kan udfare arbejdet med kommercielle kagleanlaeg i henhold til geeldende love og
bekendtgarelser. Eleven kan fare tilsynsbog pa eftersynspligtige anleeg.

Evt. meddelelser til praktikvirksomheden angaende 2. hovedforlgb:

Godkendt fraveer (G): timer
Ikke godkendt fraveer (1): timer
For sent (F): timer
Neeste skoleophold planlagt til
Klasseleerer:
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Praktikerkleaering 4. praktikperiode (udfyldes af leerling og uddannelsesansvarlig)

Leerlingen har veeret beskaeftiget indenfor falgende omrader:

Meget Noget Sjeeldent | Slet ikke

Fabrikation

Montage

Idriftsaetning / indregulering
Kundeservice (brugervejledning)
Service

Lovpligtigt eftersyn

Reparation

Fejlfinding og fejlretning

Betjene PC / elektroniske styringer
El-montage

Under hvilke former er arbejdet udfart (selvstaendigt, under vejledning m.m.):

Handveerksmaessige faerdigheder:

Meget Noget Sjeeldent | Slet ikke

Termisk sammenfgjning Hardlodning
Tig svejsning
Autogen svejsning
Elektrode svejsning
Tildannelse af rgr Bukning
Kalibrering

Tilpasning

Skeering

Mekanisk sammenfgjning

Eventuelle bemaerkninger/behov for supplerende faglig opleering i virksomheden
eller andre relevante oplysninger:

Periodens varighed: uger

Leerling Uddannelsesansvarlig
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Skolevejledning 3. hovedforlgb (udfyldes af skolen)
Periode:
Fa Uger Karakter | EKSamen
9 9 m = mundtlig, s = skriftlig
Dansk, G 2 / m Eksamen / standpunkt
Industrielle kgleanlaeg, O 3 Standpunkt
Pladsbyggede kgleanlaeg, S 3 Standpunkt
. Delkarakter afsluttes pa 4.
Kgleteknik, S 1 hovedforlgb
Valgfag 1

Formalet med undervisningen:
Formalet med skoleperioden er at bringe leerlingens viden fra rutineniveau til avanceret niveau pa fage-
ne.

a) Kgleteknik 2, indeholdende dimensionering af kgleanlaeg ved bestemmelse af kuldebehov ved vare-
kgling, transmissionsvarme, luftskifte og fugtig luft, afrimning, el.- belastning og div. tilskudsvarme, her-
efter at udveelge passende komponenter til de beregnede anleeg, og

b) Pladsbhyggede kaleanlzeg, indeholdende et bredt udsnit af kgleanleeg udviklet til specielle formal, og
som kan indeholde primaere kalemidler af gruppe Il eller som anvender sekundeer kgling. Lovgivningen
for kaleanlaeg integreres i undervisningen.

Formalet er endvidere at give laerlingen rutineniveau pa omradet Industrielle kaleanlaeg. Leerlingen
arbejder hovedsageligt med anlaegsdesign: 1- og 2 trins drift, installationer og komponenter samt op-
startsprocedure, daglig service og sikkerhed ved arbejde pa industrielle ammoniak anleeg.

Formalet er endvidere at give laerlingen et praktisk kendskab til projektorganisering for derved at kunne
deltage konstruktivt i virksomhedens arbejde ved samarbejde og kommunikation med virksomhedens
gvrige medarbejdere.

Undervisningen:
Undervisningen skal udbygge savel personlige som faglige kompetencer, og skal bevidstggre en positiv
holdningsdannende fremfaerd omkring miljg og sikkerhed.

Evt. meddelelser til praktikvirksomheden angaende 3. hovedforlgb:

Godkendt fraveer (G): timer
Ikke godkendt fraveer (1): timer
For sent (F): timer
Neeste skoleophold planlagt til
Klasseleerer:
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Praktikerkleaering 5. praktikperiode (udfyldes af leerling og uddannelsesansvarlig)

Leerlingen har veeret beskaeftiget indenfor falgende omrader:

Meget

Noget

Sjeeldent

Slet ikke

Fabrikation

Montage

Idriftsaetning / indregulering

Kundeservice (brugervejledning)

Service

Lovpligtigt eftersyn, fare tilsynsbog

Reparation

Fejlfinding og fejlretning

Betjene PC / elektroniske styringer

El-montage

Under hvilke former er arbejdet udfart (selvstaendigt, under vejledning m.m):

Handveerksmaessige faerdigheder:

Meget

Noget

Sjeeldent

Slet ikke

Termisk sammenfgjning

Hardlodning

Tig svejsning

Autogen svejsning

Elektrode svejsning

Tildannelse af rar

Bukning

Eventuelle bemaerkninger/behov for supplerende faglig opleering i virksomheden

Kalibrering

Tilpasning

Skeering

Mekanisk sammenfgjning

eller andre relevante oplysninger:

Periodens varighed:

uger

Leerling

Uddannelsesansvarlig
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Skolevejledning 4. hovedforlgb (udfyldes af skolen)
Periode:
Fa Uger Karakter | E<samen
9 9 m = mundtlig, s = skriftlig
Svendeprgve 2 Eksamen
Kgleteknik 2, S 1 Standpunkt
Valgfag 2

Formalet med undervisningen:

Formalet med skoleperioden er at udbygge leerlingens viden p& et avanceret niveau. Dette sker gen-
nem valg af emner inden for kgleteknikken, som giver leerlingen starre forstaelse for sammenhasngen
mellem den teoretiske viden og den praktiske kunnen, og som farer frem til malet for leerlingens uddan-
nelse.

Arbejdsform:
Leerlingen arbejder selvsteendigt eller i mindre grupper med emner efter eget valg. Gennem oplaeg fra
leerlingen eller gruppen preesenteres emnerne for klassen som helhed.

Svendeprgve:
Skoleperioden afsluttes med en svendeprgve, som beskrevet sidst i uddannelsesbogen.

Evt. meddelelser til praktikvirksomheden angaende 4. hovedforlab:

Godkendt fraveer (G): timer
Ikke godkendt fraveer (1): timer
For sent (F): timer
Klasseleerer:
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Svendeprgve

Svendeprgven afholdes inden for sidste skoleperiodes sidste 3 uger med en varighed af 80 klokketimer
og bestar af:
1. Produktionsforberedelsesopgave og kaleteknisk teoriopgave
8 klokketimers individuel teoretisk aben opgave pa et kagleanlaeg
2. Anlaegsopgave
En praktisk faglig gruppe projektopgave der varer 64 klokketimer
3. Rgrbukke og — samleopgave
Individuel opgave der varer 4 klokketimer
4. Mundtlig prove
Et forsvar/fremleeggelse af det samlede svendeprgveprojekt suppleret med elementer fra ud-
dannelsen generelt.

Gennemfgrelse

Formering af grupper.
Ved svendeprgven opdeles klassen ved lodtreekning i grupper af 2-3 elever. Der laves fortrinsvis 3 ele-
vers grupper. Der vil ikke veere mulighed for at lave selvsteendig opgave.

Produktionsforberedelsesopgave og kgleteknisk teoriopgave (Teoretisk del).
Ved starten pa svendeprgvens teoretiske del treekker hver gruppe en opgave. Hver elev i gruppen laver
et selvsteendigt skriftligt lgsningsforslag.

Anlaegsopgave (Praktisk del).
Hver gruppe far udleveret kopi af gruppens lgsningsforslag og gruppen veelger en af lasningerne som
den bygger kgleanlaegget efter, eller en kombination af Igsningsforslagene (gruppen mé gerne lave et
nyt forslag efter drgftelse i gruppen). Udover anleegsopgaven skal der udarbejdes en projektrapport der
som minimum indeholder:
1. Dokumentation i henhold til PED vedr. konstruktion, fremstilling og afsluttende verifikation af
kaleanleegget
2. Dimensioneringsgrundlag (varmemaengde, varmetransmission)
3. Udfyldt tilsynsbog
4. Logbog med egne oplevelser ved gennemfgrelse af projektet. Det skal tydeligt fremga, hvilke
dele det enkelte gruppemedlem har arbejdet med, idet der tages udgangspunkt i logbogen ved
den individuel bedgmmelse.
5. Bilag
6. Litteratur henvisning

Rarbukke og — samleopgave (del af anlsegsopgaven).

Nar hele klassen har afsluttet "Produktionsforberedelsesopgave og kaleteknisk teoriopgave” deles
grupperne i to hold (f.eks. gruppe 1-5 pa hold 1 og gruppe 6-9 pa hold 2). Et hold starter med den indi-
viduelle "Rarbukke og — samleopgave.” samtidig forbereder grupperne pa det andet hold deres "An-
leegsopgave”.

Lgbende bedgmmelse

Der foregar en lgbende bedgmmelsen, af en eller flere laerere (eksaminatorer) under udfarelsen af den
praktiske prgve, pa falgende punkter:

1. Kvalitetssikring

2. Samarbejdet i gruppen og mellem grupperne

3. Gruppemedlemmernes individuelle arbejde bl.a. iht. Logbog

Slutbedgmmelse

Prgven anses for faerdigudfart, nar gruppen melder klar, og vaerktgj m.v. er rengjort og pa plads. Hvis
eleven (gruppen) udfarer opgaven hurtigere end den afsatte tid og opgaverne overholder alle specifika-
tioner, skal dette indgd positivt i bedgmmelsen.

Skuemestrene (censorerne) skal veere til stede under den mundtlige fremlaeggelse af projektet og vur-
deringen af de praktiske praver.
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Produktionsforberedelsesopgave og kgleteknisk teoriopgave (Selvsteendig teore-
tisk del).

Skuemestre og eksaminator vurderer efter oplaeg fra eksaminator "Produktionsforberedelsesopgave og
kaleteknisk teoriopgave”. Ved bedgmmelse af opgavelgsningerne (teoretisk del) giver de to skuemestre
og eksaminator samlet en karakter, hvori falgende bedgmmelseskriterier indgar (20 min. pr. elev):

Den generelle beskrivelse af det trykbaerende udstyr

Konstruktions- og indretningstegninger (rardiagrammer-nggleskema o.1.)

Liste over anvendte standarder og tekniske specifikationer

Konstruktionsberegninger, beregning af kuldebehov m.v.

Anlaegsopgave (Praktisk del).

Ved bedgmmelse af anleegsopgaven giver de to skuemestre og eksaminator samlet en karakter, hvori
falgende bedgmmelseskriterier indgar. Elevens teknisk-faglige kompetencer indenfor de omrader, der
er omfattet af uddannelsens mal samt elevens almen-faglige og personlige kompetencer inden for fag-
lig kommunikation, arbejdsplanleegning og dokumentation samt miljg- og kvalitetsbevidsthed. De naevn-
te kompetencer inddrages i bedgmmelsen via nedenstaende fokuspunkter:

e Produktforberedelse og Kgleteori

e Handveerksmaessig udfarelse af anleegsopgaven, herunder overholdelse af mal og data for den

fremstillede rarbukke og -samleopgave
e Helhedsindtryk

Projektrapporten danner grundlag for den mundtlige del af svendeprgven. Eleven vil til svendeprgven
blive bedgmt ud fra elevens projektarbejde, dvs. at der vil blive stillet spgrgsmal ud fra rapporten, samt
veere mulighed for at diskuterer anvendte lgsningsmodeller og evt. alternativer til disse.

Gennemfgrelse af den mundtlige svendeprgve:
Skuemestre og eksaminator vurderer projektrapporten og forbereder uddybende spargsmal til frem-
leeggelsen (15 min. pr. elev).
Gruppen fremleegger projektet, med udgangspunkt i rapporten (10 min. pr. elev).
o Praesentation af projektet, funktion og rapport.
e Projektets gennemfgrelse (samarbejde, arbejdsdeling m.v.).
Den individuelle fremleeggelse af projektet (ca. 20 min. fremlaeggelse og ca. 5 min. vurdering).
e Egen mening om projektet.
e Fremlaeggelse af logbog (individuelt projektarbejde).
e Elementer i svendeprgve projektet og fra uddannelsen generelt, der gnskes uddybet af skue-
mestre og eksaminator.

Karakterberegning

| forbindelse med beregning af svendeprgvekarakteren anvendes udtrykket "Delkarakterer". Delkarakte-
ren for den teoretiske prgve udggres af den samlede feelles karakter for "Produktionsforberedelsesop-
gave og kaleteknisk teoriopgave” (8 timers selvstaendig prave).

Delkarakteren for den praktiske pragve udggres af den samlede feelles karakter for anleegsopgaven,
rgrbukke og -samleopgave og mundtlig fremleeggelse.

For at besta svendeprgven kraeves, at delkarakteren for den teoretiske prgve er mindst 2, og at delka-
rakteren for den praktiske prgve er mindst 2.

Eksamenskarakteren beregnes som summen af delkarakteren for den teoretiske del, efter at denne er
ganget med 0,30 og den praktiske del, efter at denne er ganget med 0,70.

Den endelige svendeprgvekarakter fastseettes efter afrunding til et tal i 7- trinsskalaen.

Eksaminator og de 2 skuemestre meddeler laerlingen eksamensresultatet umiddelbart efter, at
den endelige karakter er beregnet.

Kgleafdelingen

www.hadstents.dk



